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Introduccion

Mds de 3 décadas
transformando la industria
téxtil con tecnologia e

Desde 1991 revolucionamos el sector textil con soluciones innovadoras que trans-
forman cadaetapadel proceso productivo: desde latejeduriahastalos acabados.
Somos expertos en automatizacion y aplicamos tecnologias de vanguardia
para maximizar la eficiencia operativa de las fabricas que confian en nosotros.

Nos apasiona convertir desafios en oportunidades. Por eso, trabajamos contigo
de forma cercana, adaptando nuestras herramientas a tus necesidades especi-
ficas para que alcances tus metas con resultados concretos y sostenibles.
Tu crecimiento nos inspira. Con nuestra experiencia, no solo modernizas tu

empresa: la posicionas en la vanguardia de la innovacion textil. Permitenos
acompafiarte como socio estratégico en este apasionante camino hacia el futuro.

7’ Your improvement,
%y our challenge
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Carta del

CEO

Innovacion con propésito: crecer junto a nuestros clientes

En EAS trabajamos cada dia con un objetivo claro: ayudar a que
la industria textil avance, automatice y crezca de forma sostenible.
Creemos en el poder de la tecnologia para transformar procesos y
liberar el potencial de las personas, permitiéndoles centrarse en lo
que realmente aporta valor. Nuestra experiencia y compromiso conla
excelencianos hanllevado aconvertirnosenunreferente ensoluciones
de automatizacion para fintorerias y tejedurias en todo el mundo.

Sabemos que la innovacion no surge sola ni por casualidad.
Encontramos la innovacion escuchando a nuestros clienfes. Es lo
mads importante para nosotros. Cada solucion que desarrollamos,
cada mejora que implementamos y cada nuevo proyecto que
emprendemos tiene su origen en las necesidades reales de
quienes confian en nosotros. Gracias a esta escucha activa y
a un trabajo en equipo incansable, logramos ofrecer sistemas
mdas eficientes, flexibles y adaptados a cada enforno productivo.

Este catdlogo recoge nuestra vision y nuestra propuesta para
acompariar a nuestros clientes en su camino hacia la automatizacion.
Queremos que, al recorrer estas paginas, puedan imaginar el futuro
de su empresa con la tranquilidad de tener a EAS como socio
tecnologico.

Gracias por confiar en nosotros.

Agusti Escarré Arumi
CEO y fundador de EAS
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Sobre EAS

Siempre apostando por el
crecimiento en la incdusiria textil

Hemos desarrollado una estructura optimizada que potencia al mdximo nuestras
capacidades y recursos. Este enfoque nos permite atender cada unidad de negocio de
manera especifica, asignando talento, fiempo y recursos de forma precisa y eficiente para
garantizar resultados superiores y personalizados.

1991

Agusti Escarré funda EAS
e inicia su andadura en
solitario en elsector textil
con la venta de soluciones
en automatizacion.

2001

Nace TexDrive, el software ERP
de EAS para el control total de
la planta textil.

1996

Nace el primer
controlador llamado PE4

1998

Nace InfoTint. El
software MES
de EAS para
tintoreria textil

1999

EAS debutaen la
ITMA en Paris.
Desde entonces
no ha faltado a

Software

Hemos creado un sistema que simplifica y mejora
todo el proceso de fabricacion textil, con el propdsito
de optimizar las operaciones y aumentar la
productividad de tu empresa.

Nuestro software ERP modular se ajusta a las
necesidades especificas de cada tipo de empresa,
asegurando una infegracion fluida con los procesos
de produccién. Lo mas destacado es que nuestro
software es unico en el mercado, ya que se
conecta directamente con el parque de mdquinas,
proporcionando un control total y en tiempo real
sobre los equipos de produccion.
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Automation

Proporcionamos los sistemnas mds avanzados parala
automatizacion maquinaria textil, logrando un control
preciso en cada etapa del proceso de fabricacion
de tejidos.

Nuestrossistemas de dosificacionestanespecialmente
disefiados para automatizar la distribucion y
preparacion de quimicos, colorantes y sal. Esto
garantiza una produccion eficiente y constante,
manteniendo altos estandares de calidad. Ademds
de nuestra experiencia en automatizacion, también
ofrecemos repuestos y accesorios para maquinaria
textil de los principales fabricantes.




Simplificamos la gestion de las conexiones entre las diferentes secciones
de la empresa haciendo posible la comunicacion de nuestros propios
sistemas de software con las distintas maquinas de la planta textil.

Apostamos por la implementacion de un proceso de manufactura
simple, que ayude en la toma de decisiones basadas en datos automa-

ticos, obtenidos en tiempo real y centralizados en un potente software
de gestion, logrando que los procesos sean mds sostenibles y rentables.

Nuestras divisiones de negocio se interconectan entre si, potenciando
el desarrollo de herramientas tecnologicas que sigan apostando por
la digitalizacion en la industria textil.

2006 2015

Presentamos la

2011

EAS abre su primera flial en
Brasil; en Brusque SC. Un salto
interncional que nos permite
trabajar con las empresas textiles
mds importantes del pais.

“Automatizar sin sentido es
simplemente trasladar la

ineficiencia de un lugar a otro” -

Henry Ford.

F-----

Actualidad

Seguimos innovando y
explorando mercados
estratégicos. EAS sigue
consoliddndose como
empresa referente en el
continente americano.

EAS abre su segunda flial
en Lima, Peru. Un punto
de apoyo estratégico para
seguir con la expanson en
el continente Americano

nueva gama de
controladores

serie 300y 200. Un
nuevo concepto en
automatizacion textil.

2018

Nace TecnoSal,
nuestro sistema
de preparacién
y dosificacion
de salmuera.

2022

Renovamos la linea de
controladores Serie 300.

2025

EAS Barcelona cambia
sus sede de ubicacion.
Un espacio mds grande,
moderno y luminoso
para seguir creciendo
como empresa dentro de
su plan de expansion.
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Sostenibilidad
Caminando hacia el

En EAS, entendemos que la sostenibilidad es clave para alcanzar los
Objetivos de Desarrollo Sostenible de la ONU para2030. Por eso, ofrecemos
soluciones que permiten a nuestros clientes optimizar su produccion textil
de manera eficiente y responsable.

Gracias a nuestras herramientas avanzadas de medicion de KPI's (Key
Performance Indicators), ayudamos alas empresas a supervisar y mejorar
todoslos parametros criticos de la produccion. Con estadisticas clave como
el RFT (Right First Time), reducimos los reprocesos y mejoramos la calidad
del tejido desde el primer intento. Ademas, el OEE (Overall Equipment
Effectiveness) asegura que las cargas de produccion se aprovechen al
madximo, maximizando el rendimiento de cada lote.

Con estas soluciones, no solo optimizamos procesos, sino que también
guiamos a nuestros clientes hacia una produccion mas sostenible y
comprometida con el cuidado de los recursos naturales.

iUnete al cambio hacia una industria textil mas eficiente y ecolégica con
EAS!



Software

Datos en tiempo real que
proporcionan resultados
extraordinarios.

Impulsa el futuro de tu produccién textil con nuestro
software inteligente, que se conecta directamente a tus
maquinas para ofrecerte control total y en fiempo real
de cada etapa del proceso. Desde la planificacion hasta
el seguimiento del rendimiento, tendrds las herramientas
necesarias para optimizar cada detalle de tu operacion.

Olvidate de las conjeturas: nuestra tecnologia te permite
tomar decisiones rdpidas y seguras, basadas en datos
precisos y actualizados.

Lleva tu empresa al siguiente nivel y destaca en un
mercado competitivo.

iUnete a la revolucion textil y transforma tu futuro con
nosotros!

Software
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TexDrive

El ERP textil gue conecta
con el parque de maquinas.




TexDrive

Unifica todos los sectores

con el mejor

TexDrive es un sistema ERP disefiado especificamente
para satisfacer las necesidades de la industria textil.
Destaca por su excelente capacidad de conectividad
en entornos industriales, integrando todas las funciones
esenciales de un ERP estandar. Cubre la generacion
y gestion de documentos administrativos, etiquetas,
listados y mas, ofreciendo una solucion completa para
los requerimientos de la industria textil.

La estructura modular de TexDrive facilita la integracion
de modulos de software adicionales especializados
como TexPes para el confrol de pesaje de quimicos,
TexLab para la centralizacion de los desarrollos,
TexOffer como mddulo exclusivo para el control de
precios y emisién de ofertas comerciales, y TexMant,
que permite la gestion completa del mantenimiento del
parque de mdquinas. Ademds, cuenta con drivers de
comunicacion que aseguran la interconectividad entre
sistemas propios y de terceros.

Maximiza la eficiencia
de tu planta textil

Desde la gestion comercial
hasta la facturacion integrando
inventario, planificacion de
rutas y férmulas en una

Accede a datos
detallados de produccién

Supervisa los costes y el
rendimiento en un instante.Genera
estadisticas histéricas para un
andlisis profundo.

100% integrado en con tu
sistema

TexDrive se integra en tiempo
real con el parque de maquinas,
sistemas de dosificacion y
almaceén, garantizando un control

plataforma intuitiva.

>> TexDrive permite obtener
la trazabilidad y centralizar
toda la informacion de la
planta textil bajo un mismo
entorno.
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exhaustivo en cada etapa de
produccion.

TexDrive se distingue por su excepcional capacidad
para conectarse con el parque de maquinas a
través de sistemas HMI como Atlantis, lo que permite
una vision infegral de las operaciones. TexDrive te
permite gestionar todo el proceso de fabricacion,
desde la recepcion de materias primas hasta la
expedicién de productos finales, proporcionando
un control sobre los costes y priorizando la planifi-
cacion de la produccién con gran detallle.



Caracteristicas generales ERP

Administrativa

o
-
)
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Productiva

Disposiciones comerciales.

Personalizacion de etiquestas y documentos de
cliente.

Multilenguaije.

Gestion del almacén de tejidos, albaranes de entrada
y partidos.

Hojas de pediddos de productos, pedidos a
proveedores y recepcion de pedidos

Gestion de colaboradores externos.
Expediciones y albarane personalizados por cliente.

Gestion de tarifas por cliente con codificaciones de
descuentos por articulo, color, entre otros.

Generacién de documentos en en PDF y envio
automatico por e-mail, configurable para cada
cliente.

Listados parametrizables por cliente exportables en
formato Word y Excel.

Grid en todas las pantallas para una facil visualizaciéon
de los datos registrados.

Gestion de ordenes de fabricacion.
Planificacion en grafica modificable.

Gestion de la hoja de ruta.

Gestion de reprocesados.

Conexion integra con maquinas de produccion.
Gestion de almacenes de producto.

Informes de produccién parametrizables.

Seguimiento de la produccion (genral, por maquina,
articulo, operario, cliente etc...)

Costes de produccion.
Gestion de operarios.
Reprocesados externos.

Trazabilidad de todo el proceso.

17



Gestion financiera y
andlisis precisos

Lleva tus finanzas al siguiente
nivel optimizando la gestion

financiera y el control de costes,

lo que te permite planificar

mejor y con mas confianza

para fomar decisiones mds
inteligentes y rentables.
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Compara costes y
define precios

Optimiza tu rentabilidad
comparando los costes
actuales y facilitando la
tarificacion de tus productos
en funcion de los insumos y
los mdrgenes de beneficio,
para que tomes decisiones
mas rapidas y competitivas

Envia presupuestos al
instante

Impulsa tus ventas generando
presupuestos en un solo clic,
con plantillas personalizadas
que agilizan la comunicacion,

impresionan a tus clientes
y te hacen ganar tiempo
para cerrar mas negocios

>> Toma decisiones financieras
basadas en datos de la produccion
real. Una pieza clave en tu proyecto

empresarial.



TexOffer iNueve:

Controla los mdrgenes y
costes, obtén precios y envia
presupuestos con un click.

TexOffer es un mddulo de TexDrive avanzado disefiado especificamente para optimizar el andlisis
de mdrgenes y la creacion de presupuestos en la industria textil. Con una interfaz intuitiva y potentes
herramientas de gestion financiera, TexOffer permite un control preciso de los costos, lo que facilita la
generacion de presupuestos alfamente competitivos y ajustados a las necesidades de su empresa. Esta
solucién integral no solo mejora la eficiencia en la toma de decisiones, sino que también asegura una
mayor rentabilidad y agilidad en sus operaciones financieras.

Funcionalidades

Gestionar por centros de costes para un control preciso.

Gestionar costes y gastos fijos.

Comparar el coste actual con el ultimo registrado en el sistema (coste estandar).
Trabajar con diferentes costes para insumos: estandar, medio o ultima compra.
Consultar el historico de costes de insumos durante 10 afios para seguimiento y prevision.

Control de costes

Comparar el coste real con el coste previsto.

Obtener un cuadro de control de costes por coleccién, indicando el coste quimico, de utilidades y
por operacion (coste total de la ruta).

Calcular precios y generar presupuestos automdticamente a partir de los costes generados.

Basar los precios en factores como el cliente, el margen de beneficios, el margen de contribucion, el
punto de equilibrio y el precio forzado.

Incluir servicios especiales en el precio total del proceso.
Gestionar mdrgenes estandarizados a 3 niveles: estandar, aceptable y critico.

Gestion de precios - Generar presupuestos basados en tablas generadas automdticamente por el sistemai.
Enviar presupuestos por correo electronico directamente desde la pantalla de presupuestos.
Adjuntar documentos técnicos a los presupuestos (capacidad de la mdquina, avisos técnicos, etc.).
Generar diferentes plantillas de presupuestos segun las necesidades del cliente.

Gestionar la validez de los presupuestos: si una negociacion especial ha vencido, el sistema buscard
automaticamente los precios estdndar

Visualizar el margen de contribucion por cliente, total o unitario, en un periodo determinado.
Consultar la facturacién por periodo.

Obtener la cantidad (en kilos o metros) facturada en un periodo determinado.

Andlisis de Conocer la cantidad de materiales procesados por periodo pendientes de facturar.
resultados - Andlizar el ranking de clientes por margen de contribucion.

Evaluar analiticamente por cliente, abriendo OS y operaciones realizadas en periodos
deferminados.

Generar KPIs: produccién (Kg o Metros) por cliente, margen de contribucion estandar alto y bajo,
valor en moneda por cliente, margen de contribucion real alto y bajo.
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InfoTint

El software MES para la
gestion de procesos textiles.



InfoTint

Impulsa tu produccion con

nuestro

InfoTint es el software lider enlaindustria textil, disefiado
para mejorar la gestion eficiente de tintorerias. En el
entorno de la fdbrica, InfoTint se conecta directamente
con dispositivos importantes como controladores de
maquinas y sistemas de dosificacion. Esta conexién
asegura un control detfallado de los pardmetros de los
lotes de tintura, garantizando un proceso de produccion
preciso y eficaz.

Desde el punto de vista administrativo, InfoTint recopila
informacion completa del sistema ERP, incluyendo
registros detallados de lotes y datos de clientes.
También envia automaticamente datos esenciales de
produccioén, costos y alertas directamente al sistema
ERP. Gracias a esta solucion, se logra una gestion mas
efectiva y coordinada, beneficiando tanto a la produc-
cion como a la administracion de las tintorerias.

Conectividad con
toda la planta.

Conecta diréctamente con
dispositivos de la fabrica
para un control detallado de
los pardmetros de los lotes

Gestion centralizada en
conexion con el ERP.

Recopila datos del sistema ERP
y envia informacion esencial
automdticamente para una

gestion administrativa efectiva.

Controla los consumos
y recursos.

Proporciona datos detallados
sobre los consumos de recursos,
permitiendo comparaciones y
andlisis para una gestion mas

de tintura.

>> nfoTint centraliza la
gestion y la estandarizacion
de procesos y recetas
implementando un sistma
agil de produccion.
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eficiente.

La funcién principal de InfoTint es proporcionar
datos relevantes como tiempo de consumo de
agua, vapor, energia eléctrica, productos quimicos
y coloranfes. Estos costos pueden ser tanto tedricos
como reales, dependiendo de si se calculan
previomente o después de un proceso de tinftura.
Esto permite realizar comparaciones y andlisis
detallados. Obtener estos datos también posibilita
la creacién de registros y estadisticas relacionadas
con la produccion, eficiencia en la tintoreria, porcen-
taje de éxito en el primer infento (RFT), fiempo de
inactividad, alertas y otros factores importantes.



Creacion de recetas madre como union de procesos Cdlculo de litros por relacion de bafio
Creacién de condicionantes para la inclusion o exclusion de un Gestion de media carga o de niveles de carga
Fecha de salida seccién y fecha planificacién

producto

PoIS|b|I.|dod de asignar variables de proceso segun el grupo de . Gestién de barcadas agrupadas

mdaquina

Cdlculo de costes de receta, impresion de ficha de produccién © CesiEmeRmeeesCnpereliE

Utilitarios para buscar un producto/colorante en todas las  CEREIEDUTeSe DL CT(CE S SIRICRSE Ses

recetas - Posibilidad de vetar/permitir maquinas por tipo de barcada o

Gestién de productos, familias, tipologia y proveedores Gl

Gestién de stocks y prevision de consumos Anoqllr campos personalizados Impresion incluyendo grafica
del ciclo de tintura

Disefio de ciclos por grupos de maquina, adaptados a

Diagrama grdafico de la produccion de las maquinas
controladores de diversas marcas

Listado de produccion y tiempos segun varios criterios
Grdfico del ciclo tedrico con sefializacion grafica personalizable

Listado de alarmas, paros y costes :
» y Parametros calculados segun formula, incluyendo datos de
Resumen entre fechas para cada seccion o furno de produccion maquina o de barcada
> Cdlculo automatico de duracion, intervenciones de operario,
afio) consumo de agua y temperatura.
Historico de todas las modificaciones realizadas de un ciclo

Planificacion (quién, cudndo y por qué)
‘ i - Control por usuario de la edicion o solo consulta

Visualizacién grafica de las colas de cada maquina

Estadistica de produccion y costes (variacion mensual durante el

Gestién de alarmas Posibilidad de definir paros por exceso de

Visualizacion de lotes sin mdquina
duracion de una funcion.

Color indicativo de cumplimiento de plazo de entrega y del color
del tejido
Desplazamiento de lotes dentro de la misma maquina u otras

Distincion entfre partidas planificadas y cola de partidas por
maquina
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Control de produccion

El sistema de control de produccion de EAS estd
disefiado para recopilar de manera efectiva los
datos esenciales de la produccion, incluyendo
la eficiencia, la productividad y los tiempos de

inactividad. Su versatilidad permite suimplemen-
taciéon en una variedad de procesos industriales,
como tejeduria, ramas, secadores y maquinas

contfinuas.

Para telares

Visualizacion directa
en el telar.

El sistema muestra en tiempo
real y directamente enla
mdquina informacién clave
como el numero de pedido, el
nombre del cliente, la velocidad
del eje, las vueltas acumuladas y
los tiempos de paro.

Informacion en
tiempo real.

Permite monitorear la produccion
al instante, ofreciendo una vision
clara y actualizada de todo lo que
ocurre en el felar. Esta informacion
inmediata ayuda a detectar
cualquier incidencia en el momento
en que sucede.

sl ool lolololo
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Este sistema proporciona una vision integral de
la operacion y facilitando la foma de decisiones
informadas para mejorar la eficacia y el
rendimiento general del sistema.

Mejora la eficiencia
de los telares

Este sistema facilita la toma
de decisiones informadas,
permitiendo analizar en detalle
los datos de produccion para
optimizar los procesos, aumentar
la eficiencia general de la planta y
reducir al minimo los periodos de
inactividad.



Reautomatiza los telares y dales Visualizacion de datos Bl

una segunda vida.

Power Bl nos permite crear dashboards persona-
lizados para un seguimiento detallado en tiempo
real de los datos extraidos. Con esta infegracion,
nuestros clientes pueden acceder a informacion
visualmente atractiva y fdcil de interpretar, facili-
tando la identificacion de tendencias, patrones y
dreas de mejora de manera rapida y eficiente.

Ofrecemos servicios de reautomatizacion para telares,
asegurando que las maquinas continien produciendo
de manera eficiente incluso en situaciones de obsoles-
cencia tecnologica. Ya sea por problemas eléctricos,
PLC antiguos o sistemas desfasados, nuestro servicio
de upgrade garantiza que su maquinaria pueda
adaptarse a las demandas actuales, manteniendo su
produccién en marcha sin problemas.

Para ramas

Identificacién de
mejoras continuas

Monitoreo del
rendimietnto

Captura de
datos esenciales.

Con el PCT-300 Stand Alone
y un PLC puedes registrar
informacion critica de tus

Estos datos te permiten tener
una vision clara, precisa 'y en
tiempo real del desempefio

La informacién recopilada
facilita detectar dreas de
mejora y oportunidades de

maquinas, como velocidad
de funcionamiento, tiempos
de parada, OEE y tiempos
de setup, para tener un
control total.

de tu proceso productivo,
identificando rdpidamente
cualquier desviacion.

optimizacion para incrementar
la eficiencia y productividad de
toda la planta.

Mas variables, mds control.

Ampliando las capacidades de tu PLC, accederds
a un universo aun mas amplio de variables. Desde la
temperatura de los campos hasta la velocidad de los
extractores y el ancho del tejido, podrds obtener una

vision completa y detallada de cada aspecto de tu i

DR 12q

produccion. Con esta informacion adicional, podras 1135134}
2/140 140 ¢

tomar decisiones mds informadas y precisas para [,
optimizar aun mds tu proceso. " Sl
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Conecta el presente con el futuro.

Con nuestro sistema de control Atlantis PCT-300 Stand
Alone, no solo podemos capturar datos, sino tambien
establecer una comunicacion bidirecional completa.

o)
&
S|

1,650
——
|

Accediendo al driver del software del fabricante™ insta- L
lado en la rama, nos haremos con el control total del

proceso. El Atlantis PCT-300 stand alone establecerd
un puente de comunicacion entre InfoTint y la rama
para enviar informacion en ambos sentidos y sacar el
maximo partido de esta automaticacion.




Funcionalidades

Visualizacion en
tiempo real

Intferaccion con
maquinas

Registro de datos

Gestidn de
formulas

Notificaciones
de alarma

Gestion de procesos

Asignacion de
operarios

26

Estado de todas las mdquinas de una seccion especifica.

Envio de items, cambios de ritmo, y visualizacion de vistas generales detalladas

Grdficos, alarmas, funciones y operaciones manuales realizadas por el operario/a.

Consulta, modificacion y envio de férmulas o ciclos

Recepcion de avisos segun las alarmas configuradas

Especificaciéon de resultados de muestras y adicion de procesos/ciclos de correccion.

Asignacion de operarios a las mdaquinas.



TexMonitor

Controla todo el parque
de maquinas desde una
sola pantalla

TexMonitor es un soft
ware de control estion i
tintura. Disefia imi Y gestion integral para controladores de maaqui
TexMonitor ofrzselziro Opf'm|zor la eficiencia y productividad en el proceso cTeTii? o d-e
de las maquinas, la :s?-mplf gamd de funcionalidades que permiten una supervision LJ;O Telxm
o oen - 3 gestion de férmulas y parametros de tintura, el registro d mpleta
generacién de informes detallados. ' gistro detallado de datos y

@@
(v

Optimizacié i
dz procesosn Monitorea el parque Centralizacion de la
de maquinas gestion de operaciones

Optimiza tus
procesos de isuali
At y rodues flompos Visualiza el estado de todo el Gestiona las o i
de produccion gracias ala pargue de maguinas en un maquinas deaemc'ones iy
monitorizacién en tiempo redl 5°|°T|U90r y toma decisiones envia partidas o ggr;%r errgjofo ;
-dcion e estratégicas con b 05 7 paso
y la gestion inteligente d i 9 onbase <n !
ol formacic ' directamente desde [
| : el
méquinas acion precisa y actualizada. monifor

>
Aplcopi®.

7
Pasds

= ]
s un s e 1
] ] E4 et i OIS S oz supnowesH®
i e amome = st A 1o
soradog! Fua S
TP ) o
oL BRANCD

F‘""’” "u INNOE(
Setto 75INNECD
AR MRV ELPAS = 41 L3
AL ol = “mm rmmﬂ a5 mi0 “ i

s TSHEIT6: P Ao 0! -iﬁmﬂﬂ- o m' ko052 Tensdd wmaxsmmﬁ OPAZ
et ot u <wmu(ulml r:nnmnuln!‘ k2155 Temei2d Msuss T pioaTECH O 043 ‘

S : K135 Tem S mnumw 4
svnmm u ]

. 24 ssmsv Pas:

| |
6. 001 Paasod .
QMNHKWNWAW
OROW "DEEBNI]\'AS M E\NNDEEDNWMB DPAZ
l . 5 np“ = S’UHII mm‘E ZIG o
KgT1.0 . Wempi=
5755 Temp:66.0
435 Tenp58.4

ss opal mswwre:ms oPA3

e

W‘ oo it mmm

E et o

T “I 36 INNOW H

Eo 'ﬂ‘& EIiNNV!mH e

"l!:\ﬁn:‘wﬁ == E\NNDEEDHW}\B DPA2 v -

e P - R R e i o pen

; 00 Pass0:67 Al 4258.6500

i ‘I_nmuﬁmw RIVER FﬂUGE VHAGFNLEG'
emp:61.7

Ninzo2i Tenp 54

niq :m znsnnum L o i 86
kg 055 Tenp:703

1767 THES mvw

i
— S 2130: 248 Passa2 Aot S 0z3Passc1h Ao 834 o
SR a0 i m
e Wmmmm” o " 7 Tonp 721 Kp.AT80 Temp:A10 Xg.4228 Tens:d il -
= GINNDECDOVA 8 -OPAT wuunwmﬂ oPa3 105 ! It
sorigral Ron 15471532 52139751 Run 13:0711 54
8 Atroso maau I Passo-71 Aliaso méax

RgATTd l-onﬂ
NNOECONOVA 80-DF42
17161655 g

Minto1d Tomoc
o mia. 46166500 Paso®
2936500 Passo 68 Atraso -bvuﬂ“ m:n ‘Passo:21 Alsaso mdau
| W umaw PLUM BX MD1.7 FH
Ko1397 Tompi530

5
“ _mmi.nmmu.m.m o s ot MRt
205 Tenp 716 Kg.1152
‘EM = S e :u‘s:;‘n;wj;“::zs :a <6 INNOWASH S8 nm 110JET TEXEIRA T10DPA 4 ISJEHEME\EAHWMA
| ; s
i - 52148371 Run IK 06
Wm___ s _
52140581 Run 125 52128071 35. 52144751 Run 13131 I“M
Passocd3 Altaso mét 1630.1730 Passo:43 “Aiaso maqu 4370. 0 Passo: 23 “Aliaso maq 1036 52491 Passo:d2 Atiaso. mac 550: 13139.32434 Pass¢
Kg.59.6 Temp:70.0

Receaa WSO Paszod 3164431 |
SEMOLINA 86 CL AT PM. smzmvm Fn nmm_ -
Kg:00 Tomp00 Kg:702 Temp.7 Kgit41.2 Tomp:80.2 Kg:609.3 Temp:655 Kg:2365 Temp54.8 Kg:0.0 Temp:326
QAU P SIERORY S 0P 3 ONNOECONDA 1 0FA 1 sunmmsnev oPA4 -z;murmsuss 0743 A1JET TEXEIRA 111 DPA & 19T TEXEIRA 118 DPA &
Atva
Bun 1617 16:15_|_s2mssit R 14101329
mia 1980, 1942 Passo:2d Atiaso md. 081

Nido89 Tenp30

Ninta3] Toap350.
aszus:u nnvm DPAZ

o1 cntm .05
o 07662007 Passo:32 Auaso mbq Receita 10331 39.47863 Passo:0,

‘SOFT YELLOW AM €L 0.5 PDT BAY BLUE AZ CL 0.5

|
PR ricioricssi )
Kg:1883 Tempddd Kg:1413 Temp:60.4. Kg.AN Temp:44.9 Kg:2166 Tempd7.7 Kg:93.0 Tempd7 4 Kg.59.6 Temp: :28.9
74 NOECD NOVA 74 -DPA & GAINNDECO NOVA 63 DP&.2 2INNOWASH 92- DPA 4. 10DINNOWASH 100-DPA & 112JET TEMEIRAT12-DPAZ 1204 T TEIXEIRA 120 DPA 4
= A.
52148321 Run 17:16 17:: Run 15:26 15:38 52148621 Run 16:05 16:10
5 Atiaso Receita: 614065.2132 Passo:0 5677.13253 Passo:36 Atraso md

MG16.9543 Passoc8 Aaso mar 2450
NATURALLY BG CL A3 uARnnN MR MD 1.5 FH
2087 Tenp:116.8 Kg:988 Temp486 Kg:30.8 Tenp:85.2
I 12UET TEDEIRAT13-0PA2 | 121ET TEIKEIRA 121 OPA
e el | e | S e B Areoet I e
T I “M.&‘m e W m wsan Run 17:3017:17_| 52145671 Run 14:50 1512
o 3 050 né0.2013,617 Passo:19 Aaso m 8266.2026 Paszo:19 Aliaso méq
m s Al
—mm- . IARELO A CL n:z:{::; (IR I J4RDIM DO EDEN VD EST055 | DOPAMINEVDESTA 30 | WAGICPINKRSMD LT
0 4650 Tenp 453 210334 Tomp:I6.0 2980 Tonp5ts o101 Kg M

Kg.105 Tong-150 M2 Teng: 0.6 1225 Tomp 414
" o 92158 Tonp 66

szisoRg1_fun 16031608

iva Ativa
52140541 m..|snﬁ|s‘s 52145781 Run 17:3217:38 52148381 Starl
36001 Passa 20 Aliaso mi 10700.6500 P

| sai52 1500
Pacio8 Aaso m{ 911900 RE 1 Passod0 m.- B P it

1C0 6. 00 Patic 1D Ao 147,46 G: 076

RATURAL PD. GALAXY X CLATPHALE2
Mo Temp 88 Ko 156 Tenpdr.2
OFL0W 2.0F8

i on) 1600
500 RE2 G: 061 Passa-3 Aas 76001 G: 031 Possa10 Allaﬂl‘ 4 Alraso md 1704 TSTPRE Paszo2] Atiaso
BhaNco LEWON BALM VD CLTQ 0.61 0SMIO RXCLPH  COUBRIYD MOTQ 16POT |
~ OSMIORXCLPM SUNDAE AM CL A3PDT
Kg:1196 l-;ﬂ! Minato:] Temp503 Kg.517 Tempds.7 Kg:207.7 Temp:d5.8 Kg:2411 Temp:79.7 Kg:717.3 Temp:55.1

(AL
LI ERZZILI DL g:kumm 0PA3 TSANDECONOVATS 0PA 4 | BAINNDECDNOVAGA-DP&2_ SIINNDWASH 33-DPAL 101 DANITECH 101- OPA 1







aTE Pl 1N |
el e et

Modulos de
software

H 2 amp _ L]

Software

29




Funcionalidades

Gestion completa
del color

Historial detallado

Formulas personalizadas

Flexibilidad

Validaciéon automdtica

Cdlculos precisos

Gestion de maquinas

30

Crea, modifica y valida recetas de color de manera eficiente.

Accede a un registro completo de todas las pruebas y correcciones realizadas.

Genera formulas adaptadas a la composicién de cada articulo,
optimizando el uso de recursos y reduciendo costos.

Define colorantes y articulos especificos para el laboratorio
o para la produccién, segun tus requerimientos.

Una vez aprobada la tricromia, TexLab la transfiere automaticamente
a produccién, agilizando los procesos y minimizando errores.

Calcula automdticamente las cantidades de productos y sal necesarias,
en funcién de la familia y cantidad de colorante en la tricromia.

Optimiza la carga de las mdquinas de tintura del laboratorio
y controla el proceso de manera eficiente.



TexLab

Desarrollo 1+D y control

de laboratorio para
tintorerias

TexLab, el modulo que se integra en InfoTint y que ofrece un control sin precedentes sobre el
proceso de tintura: desde la creacion del color hasta la produccion a gran escala. Con TexLab,

tendrds toda la ingenieria de la fintoreria en un unico sistema, optimizando la eficiencia,

reduciendo costos y garantizando la consistencia del color en cada lote.

Disminuye los
costes

Reduce costes
optimizando el uso de
colorantes, quimicos
y auxiliares gracias

a cdlculos precisos y
automatizados.

Garantiza una
produccion alineada
con el desarrollo del

color en el laboratorio

s

Incrementa la
eficiencia

Aumenta la eficiencia
agilizando el proceso
de desarrollo de recetas
y la produccién a gran
escala.

Mejor consistencia
en los colores

Mejora la consistencia
del color garantizando
la uniformidad del color
en cada lote, desde las
primeras pruebas hasta
la produccion final.
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Gestion
precisa

Minimiza las mermas

de materiales
gracias a una
gestion precisa de

inventarios y recetas.
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TexPes

La mejor solucién para
el control de pesaje de

colorantes.

TexPes es la solucion ideal para el control asistido de los pesajes
manuales de colorantes y/o auxiliares en la industria textil. Este sistema
te permite automatizar y simplificar tus tareas de pesaje, ahorrando
tiempo y mejorando la precision de tus procesos.

Evita

desperdicios

Reduce errores y

desperdicios definiendo

la cantidad exacta de
cada ingrediente

&
Automatiza el
pesaje
Automatiza tareas
de pesaje, lectura de

codigos de barras e
impresion de etiquetas.

20173
Petpesar

251159
Forpeses

Revisa los
consumos

Accede a un histérico de
consumos que permite
consultar la informacion
de cada pesaje.

it

Conecta con
balanzas

Sistema flexible

que conecta con

las balanzas de los
principales fabricantes
del mercado.

Automatiza el pesaje
de la seccion de
quimicos y agiliza la
produccion



Funcionalidades

Pesaje controlado

Conexion universall

Visualizacion grafica

Lectura por coédigo de
barras

Tolerancia configurable

Pesaje de cantidades
parciales

Cambio de lotes

Historico de consumos

Impresion de efiquetas

Permite definir la cantidad exacta de cada ingrediente que necesitas pesar, lo que te
ayuda a evitar errores y desperdicios.

Se conecta a cualquier balanza que disponga de conexion serie RS-232 mediante un driver
estandar, lo que lo convierte en una solucién versdtil y adaptable a tus necesidades.

Ofrece una clara visualizacion grafica de las barcadas pendientes de pesar, lo que te
permite seguir el proceso de manera sencilla y eficiente.

Identifica las barcadas y los productos mediante este sistema, lo que te ahorra tiempo y
elimina la posibilidad de errores manuales.

Define la tolerancia por producto y balanza ufilizada, lo que te garantiza la mdxima
precision en tus pesajes.

Pesa cantidades parciales de un mismo ingrediente, lo que fe ofrece una mayor flexibilidad
en tus procesos.

Cambia de lote de colorante durante el pesaje, lo que te permite trabajar con diferentes
materiales de manera eficiente.

Imprime etiquetas con la informacién de cada pesaje, lo que te ayuda a mantener un
registro preciso de tus consumos

Permite consultar el histérico de consumos de cada ingrediente, lo que te proporciona
informacién valiosa para la toma de decisiones.

33



Control y registro de
historiales de maquina

Inventarios de piezas

Mantenimiento preventivo

Controles de calidad

Reportes detallados

34

Mantén un registro detallado de todos los trabajos realizados en cada maquina. Incluye
fechas, técnicos, piezas utilizadas y ofra informacion relevante. De ese modo podrds
acceder fdcilmente a los historiales laborales para realizar andlisis y fomar decisiones
informadas.

Getién completa del inventario piezas de repuesto. Seguimiento de los niveles de stock,
costes y ubicacion de las piezas. Recibirds alertas cuando los niveles de stock sean bajos y
optimizar los pedidos de piezas.

Planifica y programa con antelacion las tareas de mantenimiento preventivo. Crea
calendarios de mantenimiento personalizados para cada maquina. Recibe notificaciones
cuando las tareas de mantenimiento venzan.

Implementa controles de calidad para garantizar el buen funcionamiento de sus mdquinas,
creando listas de verificacion personalizadas para cada maquina registrando los
resultados.

Genera reportes personalizados para analizar el rendimiento de las maquinas. Obtén
informacion sobre el coste de operacion de cada maquina y identifica las areas de mejora
para opfimizarlas.



TexMant es un software integral que te permite gestionar de forma eficiente todas las
tareas relacionadas con el mantenimiento del parque de mdquinas. Desde la planificacion
de solicitudes hasta la ejecucion de ordenes de trabajo, pasando por el control de
inventarios y la programacion de tareas preventivas, TexMant te ofrece una solucion
completa para optimizar tus recursos y reducir costes.

Evita
desperdicios

Mejora la eficiencia
y la productividad
optimizando las
operaciones y
prolongando la vida
util de las maquinas.

Planifica y ejecuta a

la perfeccion tu plan

de mantenimiento

Automatiza el
pesaje

Reduce costes, ayuda

a prevenir averias
inesperadas y fomar
decisiones informadas
sobre el mantenimiento
del parque de maquinas.

Revisa los
consumos

Implementa un sistema
fiable de control de calidad
para garantizar un éptmo
rendimiento de las mdquinas
manteniendo todas las
tareas de mantenimiento
programadas.
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iNuevo!

Estampacion

Reduce costes y mejora el
mantenimiento del parque
de mdquinas

Este modulo hasido disefiado para ofrecer un control mds preciso sobre las formulas y los costos de estampado,
gracias a su integracion con el mddulo de formula inteligente. Con esta herramienta, solo se necesita registrar
la estampa y los colores; el sistema se ocupa del resto, generando automdaticamente la férmula completa.
Esto no solo estandariza el proceso, sino que también mejora la calidad y reduce los costos operativos.

Para el control de costos, el sistemaincorporauna herramienta que simula la formula de produccion, detallando
todos los costos asociados a la estampa. Esto incluye un desglose de los insumos de las pastas, asi como los
gastos de utilidades (agua, energia y calor) y la mano de obra.

Funcionalidades =
Apagar Cancelar

Aceitar

Vatiante Estampa 4645016

Generacion y
planificacion
automatica de
lotes.

Control y
optimizacion de
costes

Crea lotes con insumos incorporados automaticamente
para una produccion eficiente. Ademds con su
planificador visual, podrds reorganizar la produccién
comodamente, creando un flujo de frabajo flexible.

Monitorea los insumos disponibles y genera pedidos
anficipados de compra para mantener el stock. Detalla
los costos de cada estampado, incluyendo insumos y
utilidades, para una gestién financiera precisa. Integra
el modulo TexOffer para un control mas exhaustivo de
los costos asociados a la produccion.

Geral  Propriedades

Desciigdo #DISPERSO#MONTAGEM#FOLHAGEM COM FUNDO

Observaghes COBERTURA 120% ATENGAD: DESENHO COM
MONTAGEM - CHAMAR LIDER!

Control de Monitorea los insumos disponibles y genera pedidos de
inventario y compra anticipados para mantener el stock. Rastrea
trazabilidad cada aspecto del proceso de estampado para un
control total de la produccion.
Impresion y Imprime etiquetas a medida para cada lote, facilitando
documentos el seguimiento y la identificacion. Ademds tambien
exporta informes y listados en formato Word y Excel = o e
para un manejo mas sencillo de la informacion. R _Gindo G Deswrcie Cobrra
1 00680 BEGE CLARO * DISPERSO 40
2 0104D AZUL PETROLEOD DISPERSO 34
3 0036-D LARANJADISPERSO 2
4 00980 AZUL MARINHO DISPERSO 19
Alertasy Establece reglas para generar avisos o bloqueos en -
monitoreo los procesos segun lo definido, garantizando calidad.

Realiza cdlculos técnicos y los integra en la impresién
de lotes, asegurando precision en el proceso.



N
)
Planifica con
inteligencia

Optimiza tu proceso de
estampado con la generacion
automatica de lotes y la
planificacion inteligente de
ordenes, reduciendo el fiempo
de produccion y los errores.

Monitoriza todos
los costes

Mantén un seguimiento
exhaustivo de los costos
asociados a cada estampado,
desde insumos hasta
utilidades, permitiendo una
gestion financiera mds precisa
y una mayor rentabilidad.

v —_

/—

Mejora el control
de calidad

Adapta las herramientas

de control de calidad segun

tus necesidades especificas,
asegurando que cada producto
cumpla con los estandares

mas alfos y mejorando la
satisfaccion del cliente.

Hazte con el control del
proceso de estampado
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Receta inteligente

Automatizacion de recetas
para la optimizacion de la

tintoreria

LaReceta Inteligente es un modulo innovador que
permite crear recetas de tintura completas de
forma automdatica, a partir de informacion basica
como la tricromia y las propiedades del lote. Este
sistema infeligente utiliza un conjunto de reglas y
excepciones programadas a traveés de formulas
y condicionantes, para garantizar la precision y la
consistencia en el proceso de tintura.

38

El modulo toma en cuenta diversas variables clave,
como la fibra del tejido, el tipo y cantidad de colorante,
el color deseado, el cliente, la maquina de ftintura, la
cantidad de tela, posibles defectos en el articulo, la
disponibilidad de la ruta de proceso y la dureza del
agua. Al analizar estas variables, el sistema aplica las
reglas y excepciones predefinidas para generar una
receta de tintura completa, optimizada para el lote
especifico.




7N

Automatiza la Planifica las Reduce costes
planificacién partidas operativos

La Receta Infeligente Los criterios del tintorero Ayuda a reducir los costes
automatiza la se incorporan al operativos, lo que se
planificacion de la sistema y se cumplen fraduce en un aumento
tinfura con reglas de manera consistente, de la rentabilidad para la
y excepciones independientemente de ir;\pre§o. orala calidad
programadas, quién planifique la partida, emds, mejorala calida

. ) . , del servicio, incrementando
reduciendo tiempo garantizando un estandar i i .

, _ la satisfaccion del cliente.

y esfuerzo. de calidad uniforme.

Optimiza la produccion aplicando
reglas y variables para garantizar la
consistencia y eficiencia
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Automation
Tecnologia aplicada

a la produccién
textil.

Ofrecemos soluciones tecnolégicas avanzadas
para la automatizacion de maquinaria textil, optimi-
zando cada etapa del proceso de produccion con
un control preciso y eficiente. Nuestros sistemas de
dosificacion automatizan la preparacion y distribu-
cion de quimicos, colorantes y sal, asegurando una
produccion constante y de alta calidad.

Con mas de 25 afios de experiencia en automati-
zacion, garantizamos una mayor productividad y
consistencia en los resultados. Ademds, confamos
con una amplia gama de repuestos y accesorios
para magquinaria textil de los principales fabricantes,
brindando un soporte integral para mantener su
operacion en su maximo rendimiento.

Automation
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Soluciones en automatizacion
de plantas textiles.
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Detalles técnicos
Alimentacion eléctrica

Potencia maxima absorbida
Presion de alimentacion de aire

Consumo de aire por minuto

Presion de alimentacién de agua

Capacidad de caudal necesario

Consumo estandar

Temperatura maxima de alimentacion de agua fria

Temperatura ambiente mdxima del puesto de
trabajo

Temperatura ambiente maxima de valvulas y

electrovalvulas en tanques y equipos de campo

Caracteristicas del monotubo:
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- Mddulo con bomba trilobular en acero inoxidable
AlSI-316 para la aspiracion y envio de productos.

- Motor de 3 KW con ventilacion forzada.

- Variador de frecuencia IP-55 de 4 Kw.

- Cuenta litros electrémagnético de alta precision con
centralita de programacion y visualizacion

Trifdsico 380/440 Vac (£10%) +
tierra 50/60 Hz.

4 Kw

minimo 7 bar - mdximo 9 bar

092 litros

Minima 1.5 Bar - Maxima 2.5 Bar.

5m’/hora.

0.2 - Im*/hora.

5°C

45°C

50°C

@ interno: 20mm

@ externo: 23mm

Grosor pared tubo: 1,5mm
Tipo: AISI 3l6L

Pulido interior: N8 o menor
rugosidad inferior a 3,2.

Vdlvulos de esfera en "T"
(excepto una en L) fabricadas
o en acero inoxidable AlISI-316
. DN-15. Esta valvula estd dotada
de actuador neumdtico de
doble efecto y electrovdivula
de 5/2 vias de retorno con
muelle para seguridad.

- Base en acero inoxidable AISI-316 con
tapas de metacrilato.

- Vdlvula de box para la admision de cada
producto

- Vdlvula de box para el lavado de cada
extremo del colector,

- Vdlvula de box en ‘L' para separar
fisicamente el colector en dos de donde

se aspira la bomba.

Aplicaciones

Tintura discontinua
Tintura continua, acabados e indigo

Especificaciones

Dosificacion minima 100cc.

Dosificacion minima con suplemento 10cc.

Dosificacion maxima: sin limite

Viscosidad mdxima de productos: 1000 cPs**
Conductividad minima de productos entre 5y 25 uS/cm



TecnoDos
Dosificaciones

oerfectas,

TecnoDos ofrece un sistema de dosificacion de
productos quimicos y auxiliares liquidos disefiado para
brindar una solucion eficiente y versatil a las necesi-
dades especificas de la industria. Su disefio modular y
adaptable, junto con su avanzada tecnologia, permiten
una dosificacién precisa y controlada, optimizando los
procesos productivos y garantizando la calidad final del
producto. El controlador Atlantis desempefia un papel
fundamental al facilitar la gestion y el control preciso de
la dosificacion.

& &3

Permite la configuracion sencilla de pardmetros como
dosis, tiempos y secuencias. Ademds, la infegracién
inteligente con el software EAS o de terceros simpli-
fica la comunicacion entre programas, mdquinas,
lotes y formulas. Esto posibilita el envio automdtico de
productos segun las necesidades especificas de cada
proceso.

Dosificacion
precisa y eficiente
Permite minimizar
mermas y optimizar

el uso de quimicos y
auxiliares, garantizando

Mas productividad,
menos paradas

Reduce tiempos de
inactividad, agiliza los
procesos y aumenta la
capacidad productiva.

Calidad constante
garantizada

Asegura un producto
final uniforme y de alta
calidad gracias al control
exacto en la dosificacion.

Reduccion de
costes y riesgos

Disminuye el gasto
operativo y mejora
la seguridad al evitar
derrames y accidentes con

un consumo controlado. un sistema automatizado.

Microdosificacion Monoproducto

Este modulo ha sido disefiado para
la dosificacién de colorantes a través
de una linea unica. El producto se
aspira mediante una bomba centri-
fuga y lo encia directamente a las
mdaquinas. La cantidad de producto
es contada por un cuentalitros de
alta precision que asegura el envio
de la cantidad necesaria.

Este modulo ha sido disefiado para
dosificar cantidades reducidas de
producto con precision, utilizando una
bomba peristaltica industrial servocon-
trolada de 0.33 CV, capaz de dosificar
hasta 200 c.c. Este sistema esta conce-
bido para garantizar dosificaciones
precisas de productos en cantidades
pequefias, asegurando una distribu-
cion uniforme a lo largo de la linea de
produccion. <

($
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Vdlvula de 3 vias DN25 completa en
forma T, con sistema de activacion y
control ASi para cada producto y el
lavado del colector.

Depdsitos de
almacenadje de
productos

Bomba de membrana para
succién y carga de productos.

Alimentacion eléctrica

Potencia maxima absorbida
Presion de alimentacion de aire
Presién de alimentacion de agua
Caudal minimo necesario
Caudal estandar de agua

Temperatura ambiente maxima del puesto de trabajo

Temperatura ambiente maxima del puesto de trabajo

Temperatura ambiente maxima de vdlvulas y
electrovdlvulas en tanques y equipos de campo
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trifdsico 380/440 Vac (+ 10%) + tierra 50/60 Hz.

450E a 380 Il Vac

min. 7 bar - max. 9 bar
min 1.5 Bar - mdix 2.5 Bar.
Sm?*/hora

de 0.2 alm’/hora

45°C

45°C

50°C

Lector de codigo
de barras

Lanza de carga de
productos con deposito
de acero inoxidable con
sistema de autolimpieza y
nivel de mdximo y minimo.



TecnofFill
Automatiza la carga

TecnofFill revoluciona la gestion de productos quimicos liquidos con su sistema de almacenadje en fanques que
operan mediante un avanzado sistema de nivel. Esta solucion ofrece beneficios inmediatos al permitir una
supervision en tiempo real del nivel de cada tanque, asegurando un aprovisionamiento eficiente y optimizando la
logistica de almacenamiento y distribucion.

® 3 A

Automatizacion Gestion dinamica Limpieza Seguridad
integral de la carga del stock automadatica mejorada
Permite minimizar Control en tiempo real del La lanza de carga se limpia Reduce la manipulacién
mermas y optimizar inventario de productos, automdticamente para manual de quimicos,
el uso de quimicos y permitiendo una adminis- impedir la contaminacion mejorando la seguridad y
auxiliares, garantizando tracion precisa y evitando cruzada entre productos, disminuyendo riesgos para
un consumo controlado. faltantes o excesos. asegurando la calidad. los operarios y la planta.

Gestion eficiente del alamaceneaje de
quimicos

Con su lanza de carga y el colector de vdlvulas, TecnofFill
transporta liquidos quimicos y auxiliares a distintos tanques
de almacenamiento. Su sistema de niveles analégicos
permite monitorear en tiempo real el nivel de cada tanque,
facilitando un control exacto del stock de productos. Después
de la carga, TecnoFill automdticamente limpia su lanza de
carga, lista para nuevos productos. Este sistema simplifica
la gestion del inventario y el suministro de materias primas,
optimizando el control de productos usados en procesos de
tintura y acabados. TecnoFill se coordina a la perfeccion con
TecnoDos al distribuir los productos cargados.




Bomba centrifuga multiestadio DN-25 con
cuentalitros.

Vdlvula de entrada en depdsitos de agua fria y
caliente .

Sonda PT-100 en la entrada general para
controlar la temperatura de los tanques.

Vdlvula modulante de 3 vias en el primer
depdsito para regular la mezcla de agua
caliente/fria.

Vdlvula de linea (3 vias) DN25 para lavado
ubicada en la salida de la bomba.

Espedificaciones

-Numero de tanques de disolucién: de 1 a 3 unidades.
- Capacidad de los tanques: de 250 a 750 litros.
-Numero de mdquinas a definir.

Aplicaciones

- Tintura discontinua.
- Tintura continua, acabados e indigo.

Detalles técnicos

Alimentacién eléctrica

Potencia maxima absorbida

Presion de alimentacion de aire

Presion de alimentacion de agua

Capacidad de caudal necesario
Conductividad minima del agua

Temperatura maxima de alimentacién de agua

Temperatura ambiente mdxima del puesto de trabajo

Temperatura ambiente mdxima de vdlvulas y electrovalvulas en
tanques y equipos de campo

Caracteristicas del monotubo:

=
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Armario de acero inoxidable AISI-304.
Elementos de protaccion.

Grupo PLC completo

Fuente de alimentacion 24 Vdc.
Alarma acustica y luminosa.

Maestro AS-i para el control y comunicacion con los
mddulos AS-i de las valvulas.

Tanques de acero inoxidable AISI-316L con acabado
interno efecto espejo, equipado con tapa de seguridad.

Agitador con control de velocidad por variador de
frecuencia.

Sondas analdgicas y de seguridad

Vdlvilas de acero inoxidable AISI-316L de llenado, ducha
central y lavado de paredes.

Valvula de esfera en "T" de acero inoxidable AISI-316L en
la salida del depdsito, con actuador neumatico de doble
efecto y electrovdlvula 5/2 vias con resorte de retrono de
seguridad.

trifasico 380/440 Vac (* 10%) + tierra 50/60 Hz.

4 Kw + 0.75 Kw por depésito

min 7 bar - max 9 bar

min 1.5 Bar - max 2.5 Bar.

150 litos/minuto

25uS
800°C
45°C

50°C

@ interno: 20mm
@ externo: 23mm

Grosor pared tubo: 1,.5mm

Tipo: AISI 316L

Pulido interior: N8 o menor rugosidad inferior a 3,2.



TecnoMix
Simplifica la preparacion

TecnoMix es una cocina especializada en la elaboracion de colorantes para maquinas de teflido industrial, incluyendo
jets, jiggers y autoclaves. Se compone de tanques de acero inoxidable 316L con tapa de apertura automdatica que
presenta un acabado interior efecto espejo, facilitando un lavado rapido y eficiente. Su potente agitador garantiza la
preparacion de mezclas precisas y uniformes.

Se adapta a tu produccion.

TecnoMix proporciona una solucion completa para mejorar tu
capacidad de produccion. Es adaptable y puede ampliarse
con mds tanques segun fus requerimientos cambiantes, lo que
te permite mantener un flujo de trabajo eficaz y adaptable. Al
simplificar la preparacion de colorantes, TecnoMix aumenta
al maximo la productividad, liberandote de labores tediosas
y permitiéndote concentrarte en impulsar tu negocio hacia el
éxito.

+ &

Acabado efecto
espejo

Cédigo de barras
integrado

Confirmacién de érdenes de
trabajo mediante cédigos
de barras, facilitando el
escaneo directo desde su
terminal de lectura..

espejo de los fanques

el riesgo de contami-
nacién cruzada.

Sistema de seguridad avanzado.

Ademas, asegura la uniformidad y precision en todas las fases
de la produccion. Mediante su sistema de validacion mediante
codigos de barras, automatiza el pesaje de colorantes y
optimiza la elaboracién de recetas, evitando errores humanos y
garantizando una produccién ininterrumpida. Su enfoque en la
seguridad, con una tapa que cuenta con un sistema de apertura
retardada, crea un enforno de trabagjo seguro para todo el
equipo involucrado en el proceso, brindandote la tranquilidad
de saber que estds protegiendo tanto a tu personal como a tu
inversion.

El acabado interior efecto

facilita un lavado rdpido
y completo, minimizando

Mezclas uniformes
y precisas

Su potente agitador
garantiza la preparacion
de mezclas precisas y
uniformes, asegurando la

calidad del colorante final.

Seguridad
mejorada

Reduce la manipulacién
manual de quimicos,
mejorando la seguridad
y disminuyendo
riesgos para los
operarios y la planta.




Alimentacion eléctrica

Potencia mdxima absorbida
Presién de alimentacion de aire
Presion de alimentaciéon de agua
Caudal minimo necesario

Temperatura ambiente maxima del puesto de
trabajo

Temperatura ambiente maxima del puesto de
trabajo

Temperatura ambiente maxima de vdlvulas
y electrovdlvulas en tanques y equipos de
campo
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trifasico 380/440 Vac (+10%) +
tierra 50/60 Hz.

8 Kw

min 1.5 bar - max 9 bar
min 1.5 Bar - mdx 2.5 Bar.
150 litos/minuto

45°C

45°C

50°C

Armazon de soporte de acero inoxidable
AISI-316L de 1500x1500mm para mantener
la parte inferior del big-bag.

Gancho para colgar el big-bag.

Haz de proteccién contra caidas.
Vdlvula de diafragma maual en AISI-316L.

Grua de carga de mdximo 2000 Kg.

Tolva con capacidad para 200 litros de
acero inoxidable AISI 316L, con repisa y
rejilla de seguridad.

Detector de nivel minimo.
Distribuidor rompe bovedas.

Dosificador bisinfin.

Armario construido en acero
inoxidable AlISI-304

e rs Elementos de proteccion.
Grupo completo de PLC.
Fuente de alimentacion 24V dc

Alarma acustica y luminosa.

- Tintura discontinua.
- Tintura continua, acabados e indigo.

-Numero de tanques de disolucion: de 1 a 3 unidades.
- Capacidad de los tanques: de 250 a 750 litros.
-Numero de maquinas a definir.



TecnoSal

Disoluciones estables

Descubre la tecnologia de vanguardia de TecnoSal para la preparacion de disoluciones de salmuera y otros productos
en polvo a gran escala. Su estructura completa ofrece una serie de caracteristicas disefiadas para simplificar y
optimizar el proceso de preparacion, garantizando la maxima eficiencia, seguridad y calidad en la produccion.

Una gran mdaquina que opera con
simplicidad

Con un cuadro de mando intuitivo, el usuario puede
controlar con precisién todo el proceso de prepara-
cion. La tecnologia de pesaje automdtico garantiza la
dosificaciéon exacta de los ingredientes, mientras que
un agitador de alta potencia asegura disoluciones
uniformes y estables, almacenables durante semanas
sin riesgo de precipitacion. Ademds, un sensor de nivel
de producto activa automdticamente la preparacion
de una nueva disolucion cuando el nivel de salmuera
disminuye, asegurando un suministro ininterrumpido
para la produccion. En conjunfo, estas caracteristicas
ofrecen un entforno laboral seguro, eficiente y ergono-
mico, mejorando fanto la calidad del trabajo como la
salud de los operadores.

Nuestro producto ofrece una solucion integral para la preparacion de disoluciones, destacando una
grua integrada que simplifica la carga de sacos big bag. reduciendo el esfuerzo fisico y mejorando
la ergonomia laboral. Ademds, una tolva de gran capacidad almacena hasta 200 litros de producto
y utiliza un sistema de transporte automatico que dirige la sal al tanque de disolucién sin necesidad
de manipulacion manual, optimizando la eficiencia y eliminando posibles riesgos.

*+

Ahorra tiempo en la
preparacion
Reduce significativamente
el tiempo dedicado a

preparar soluciones de
salmuera y polvo.

personal y las condi-

el puesto de trabajo.

Optimizacion de la
ergonomia laboral

Mejora la eficiencia del

ciones ergonomicas en

&

Elimina los
residuos salinos

Evita desperdicios de
sal, asegurando el uso

completo del producto.

Control y
trazabilidad total

Permite un seguimiento
preciso del stock y
de las preparaciones
realizadas.
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Todos los consumos en
un simple vistazo.

Los controladores Atlantis cuentan con una
pantalla de consumo que te permite rastrear
en tiempo real los litros de agua, kilogramos de
vapor y kilovatios-hora, entre otros parametros,
para el lote actual y compararlo con el
anterior. Una herramienta valiosa que permite
monitorear los recursos consumidos por las
mdquinas, asegurando que tus procesos sean
mas eficientes y sostenibles.
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Oporaria MAGIUINA MARUAL

VACIADO

BARCADA ACTUAL BARCADA ANTERIOR

m Kgeoz kg " Kgeoz Kg

52,405/ 9,433 100.00, 57,07110,273200.00 5

Kgvap Kgeo? Kg\apiKg KVap KgEo?  KgVapikg Barcadas

2,601.6 744 | 7.29 | 2,517. 720 [10.00 i

Kwh Kgcoz KwhiKg K Kgcoz KwhiKg n

birs

() 31294 75 | 0.88 | 98.81 24 | 0.53 sl
Ka Kgcoz KgeozKg Ka KgCoz  KgcoaMg Gr:»«‘

TotAaL | 357 [10,252 28.72 187 11,017| 30.00 5

Paro

L]
Configuracién



Atlantis

Una nueva experiencia

HMI que redefine la

eficiencia.

Descubre como los controladores Atlantis estan
revolucionando el mundo textil. Son la solucion
definitiva para mejorar el rendimiento de tus
mdquinas. Estos dispositivos innovadores destacan
por su eficiencia excepcional y disefio compacto,
ideal para integrarse fdacilmente en cualquier
entorno de produccion. Con Atlantis, cada ciclo de
tintura se coordina meticulosamente, opfimizando
la eficiencia en el procesamiento de una amplia
variedad de tejidos y garantizando resultfados
perfectos en todas las etapas.

Ademds, son compatibles con las principales
maquinas de tintura del mercado y se pueden
personalizar completamente para adaptarse alas
necesidades especificas de tu empresa, asegu-
rando una integracion perfecta con tu sistema de
produccion.

O,

Internet
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.)))
,)))
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Software de

Sistema Plug & Play
facil de substituir

Permite substituir el
producto en minutos
gracias a su sistema
con PLC externo, e
intercambiarlo entre
mMaquinas o substituirlo.

Visualiza la
eficiencia
Pantalla de eficiencias
de consumo en tiempo
real que te ayudardan a
monitorizar la energia
empleada en la produccion.

Datos en
tiempo real

Obtencion de los datos de
produccion en tiempo real
conservandolos durante 72
horas. Conectdndolo aun
sistemna MES se conservan
sin limite de fiempo.

Facil
integracion
Fdcil infegracion gracias
a su compatibilidad con
la mayoria de maquinas
y sistemas del mercado.
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Atlantis PCT-320

Atlantis PCT-315

Aflantis PCT-310

PCT-310/315/320

Tamario de pantalla 10.2" /159" / 21,5"
Pantalla téctil y a color Si
Sistema operativo Windows 10 loT
Comunicacién con el PLC Ethernet
Disco Duro SSD 64 Gb
Memoria RAM 4Gb
Puertos USB 2
Puertos serie 1
Ethernet 2

Wi-Fi Si

UPS incorporado Si

Tipo de instalacion Panel
Consumo 1A
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Series 300

Rendimiento excepcional
sin importar el tamano

Los sistemas de automatizacion Atlantis de EAS combinan tecnologia
avanzada y facilidad de uso en una solucién robusta y eficiente. Estdn
compuesfos por dos elementos clave: una inferfaz hombre-maquina
(HMI) con pantalla tactil intuitiva y un potente controlador légico
programable (PLC), que automatiza todas las fases del proceso de tefiido.

Los modelos Atlantis PCT310 y PCT315 son compatibles con la mayoria de
maquinas de tintura del mercado, permitiendo ejecutar ciclos completos de
tefiido y recopilar datos en tiempo real para un control total de la produccion.

Gracias a su arquitectura flexible, los sindpticos y funciones pueden
adaptarse a las necesidades especificas de cada planfa. Ademds, son
capaces de gestionar hasta 12 funciones simultaneamente en segundo plano,
optimizando la eficiencia operativa y reduciendo tiempos improductivos.

Y para una gestion integral, los controladores Atlantis se integran de
forma nativa con el sistema MES InfoTint, o con otros sistemas de terceros,
garantizando una comunicacion fluida y sin interrupciones.

>> Conecta con la mayoria de

fabricantes del mercado

AR ®

Control total
de consumos

Monitorean en tiempo
real el uso de agua,
vapor y energia, lote
a lote, permitiendo
comparaciones y

mejoras en la eficiencia.

Interfaz intuitiva y
personalizable

Pantalla HD widescreen
ajustable con sindpticos
personalizables para
adaptarse a cada proceso y
operario.

Compatibilidad
garantizada

Facil integracion con
maquinaria y sistemas
existentes gracias a su
arquitectura abierta y

conectividad avanzada.

Automatizacion
precisa de procesos

Aseguran dosificaciones
exactas, reduciendo errores
humanos y mejorando
la repetibilidad en cada
produccion.
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Caracteristicas técnicas PCT-300 stand alone

Tamafio de pantalla
Pantalla tdctil y a color
Sistema operativo
Comunicacién con el PLC
Disco Duro

Memoria RAM

Puertos USB

Puertos serie

Ethernet

Wi-Fi

UPS incorporado

Tipo de instalacion
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Series 300
stand alone

El mejor aliado
tejeduria, control de

produccién y estampacion.

El PCT-300 Stand Alone es mucho mds que un controlador: es una solucién completa
disefiada para optimizar cada etapa de los procesos de tejeduria, impresion y
acabado en la industria textil. Gracias a su disefio versatil y su fdcil integracion, se
adapta sin  complicaciones a tu entorno de produccion existente, permitiéndote
mejorar la eficiencia sin necesidad de grandes modificaciones en tu infraestructura.

Este sistema inteligente ha sido desarrollado pensando en la flexibilidad y la escalabilidad,
dos elementos clave en un sector en constante evolucion. Su capacidad para adaptarse a
diferentes soportes y su compatibilidad con una amplia variedad de mdquinas lo convierten
en la opcion ideal tanto para pequefias tintorerias como para grandes plantas de produccion.

Ademas, el PCT-300 cumple con las principales cerfificaciones infernacionales, garantizando
un funcionamiento seguro, confiable y alineado conlos estandares mas exigentes del mercado.
Ya sea que necesites automatizar una linea especifica o modernizar toda tu operacion,
el PCT-300 Stand Alone te ofrece una plataforma robusta y preparada para el futuro.

Aumenta la productividad, reduce errores y lleva el control total de tus procesos con una
solucion creada para responder a los desafios de hoy y de marfiana.

>> Fdcil de instalar y listo para

integrarse.

i’ O,

Mas productividad,
sin complicaciones

Agiliza la infroduccion de
datos con lectores de codigo
de barras y elimina errores
manuales. Todo fluye mds
rdpido, desde la primera
operacion.

Instalacion sin
limites

Gracias a su Wi-Fi
incorporado y su disefio
adaptable, olvidate del

cableado complejo: instalalo
donde lo necesites y empieza
a trabajar en minutos.

Un sistema,
multiples procesos

Controla de forma
precisa distintos tipos de
maquinas —tfejeduria,
acabados, estampacion,
certificaciones— con
sinopticos personalizables

que se adaptan a tu realidad.

Preparado para
crecer contigo

Robusto, confiable y
compatible con sistemas
modernos. EI PCT-300 no
solo mejora tu produccién
hoy, sino que acompafia

tu evolucion tecnologica
mafiana.

6l



r |
10

Control total y en
tiempo real del
inventario

Escanea cédigos de barras
para registrar entradas
y salidas con precision,
evitando errores manuales
y manteniendo tus datos
siempre actualizados.
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Conectividad
inteligente con
TexDrive

La sincronizacion autfomatica
con el ERP TexDrive te permite
acceder a la informacion del
stock desde cualquier lugar, en
cualquier momento.

‘ Reiniciar H Todas

H Ninguna ‘ ‘ Salir ‘
TERM1/
OS 1304552
Cliente 0015 Tinemas S.A
Articulo  0015.54004 S4004 (Silicona perchar)
Color 0015.Bl-opt Blanco 6ptico
Pieza
Nota Kg | Ne Kg Ne
3783 362,00 | 18 37,06 2
Nota| Pieza Kg | MtT. |
3783 21040994 20,72 0,00
3783 21040995 23,22 0,00
3783 21040996 20,12 0,00
3783 21040997 19,28 0,00
3783 21040998 17,78 0,00
3783 21041000 20,50 0,00
3783 21041001 20,32 0,00
3783 21041002 2096 0,00

Ahorro de tiempo
y mayor eficiencia
operativa

Automatiza tareas
repetitivas, reduce el
esfuerzo del personal y libera
recursos para enfocarte en
actividades estratégicas de
mayor valor.

L3

Toma de
decisiones
mds rapidas
Con datos fiables al instante,
puedes anticiparte ala
demanda, optimizar tus
pedidos y garantizar
una mejor planificacion
comercial.



almacén en tus manos

La PDA-I00 es mucho mds que un simple lector de codigos de barras: es
una herramienta infeligente disefiada para transformar por completo la
gestion de inventario en tu almacén. Pensada especialmente para entornos
industriales exigentes, esta solucion portdfil te permite llevar un control riguroso y
automatizado del stock de piezas, reduciendo tiempos, errores y costos operativos.

Gracias a su sistema de escaneo por codigo de barras integrado, la PDA-100 facilita
un seguimiento preciso y en fiempo real de todas las entradas y salidas del almacén.
Ya no es necesario depender de registros manuales o planillas obsoletas, todo el
proceso se digitaliza para garantizar eficiencia, agilidad y fiabilidad en cada operacion.

Una de sus grandes fortalezas es su conectividad directa con TexDrive, el ERP
especializado para la industria texfil. Esta integracion permite una sincronizacion
automdtica e instantdnea de los datos, asegurando que toda la informacion esté
actualizada y disponible al momento, sin importar desde donde se consulte. Esto
se traduce en una vision clara y en tiempo real del inventario, lo que facilita la
planificacién, evita rupturas de stock y mejora la toma de decisiones estratégicas.

Ademds, su disefio compacto y robusto la convierte en el dliado perfecto para
operarios y responsables de logistica, permitiéndoles trabajar con total movilidad
dentro del almacén o en planta, sin interrupciones ni complicaciones técnicas.

En definitiva, la PDA-100 no solo mejora la trazabilidad de tus materiales, sino que te da
el control total de tu inventario de forma prdctica, eficiente y moderna. Una inversion
inteligente para quienes buscan competitividad, productividad y tranquilidad operativa.













Componentes de automatizacion
para la industria textil.

Accesorios

>> Descargue la ficha técnica en nuestra web
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Permite convertir la medida de
nivel realizada con el sensor reed
GSH y una boya magnética en
una sefial analdgica en corrien-

Vi S K

Pow te 4-20 mA o voltaje 0-10Vdc. El
resultado de la sefial es directa-
RL @ mente proporcional a la distancia

entre el punfo minimo y mdximo
de nivel. ajustados en la configu-

out ” f
® racion realizada.

GeSnt @ Pt
i 2 114 3 8
—

Alimentacion: 24Vdc/dc

i Salida arelé: 1 contacto SPDT

Control de un punto con
alarma de falla/ruptura en el
circuito eléctrico de control.

Alimentacion: 24Vdc/dc
Consumo: 2 VA/1.8 max
Salida: 2 contactos SPDT
Dimensiones: 90 (Al) x 35 (An)
x 60 (Pr)

Montaje: Guia DIN de 35 mm.

El transmisor BLT funciona conectado a
una sonda de burbujeo. La variacion de
presion en el tubo, en funcion del nivel
del liquido, se convierte en una sefial
eléctrica estdndar de 4-20 mA.

Alimentacion: 10-130 Vdc
BLT-1: 0-1000 mm H20
BLT-2: 0-2500 mm H20
BLT-3: 0-5000 mm H20
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El transmisor BL funciona conec-
tado a una sonda de burbujeo. La
variacion de presion en el tubo,
en funcion del nivel del liquido, se
convierte en una sefial eléctrica
estdndar de 4-20 mA o 0-10 V
(configurable). El equipo incorpo-
rados contactos para 2 puntos de
control de nivel.

Alimentacion: 24 Vac/dc
BL-1: 0-1000 mm H20
BL-2: 0-5000 mm H20

Relé de control de nivel por con-
duccion, configurable de la si-
guiente manera:

Control de dos puntos indepen-
dientes.

Control de un punto o control do-
ble con regulador de nivel para el
control de bomba o vdlvula.

CL2
®
out

L

Alimentacion: 24 Vac/dc
Consumo: 2 VA/1.8W madx

Salida: 2 contactos SPDT
Dimensiones: 90 (Al) x 35 (An) x
60 (Pr)

Montaje: Guia DIN de 35 mm.

El iman permanente dentro de la boya
provoca la activacion de un contacto reed
durante su movimiento. La sefial de salida,
tipo ON/OFF, puede ser utilizada, por
ejemplo, para el control del nivel mdximo/
minimo, activacion de bombas, apertura/
cierre de vadlvulas.

Presién max. de trabajo: 10 bar
Temperatura max. de frabajo: 150°C.
Grado de proteccion: IP67.



La sonda consiste en un tubo de acero inoxidable
de @16mm abierto en el extremo inferior y tiene dos
conexiones neumdticas en la parte superior, una
para la conexion del transmisor de BL y otra para el
regulador de entrada de aire en el tubo. Dependiendo
del nivel del liquido, la presion del aire de salida variara
y sera utilizada por el transmisor para indicar el nivel

correspondiente.

Contacto magnético biestable (permanece en
la posicién hasta que hay una nueva pasada del
campo magnético), ajustable en cualquier punto del
indicador mediante abrazadera. Ideal para el control
de bombas, electrovdlvulas o para la sefializacion del
nivel maximo y minimo.

Carga maxima: 110 Vac/dc - 80 VA.

Temperatura maxima: -40 / 150°C.

Dimensiones: 88 x 25 x 13 mm.

GSH es una sonda de nivel formada por una
secuencia de resistencias en serie. El paso
de la boya magnética junto a los contactos
reed determina su funcionamiento y,
consecuentemente, la variacion de la sefial.
Alimentacién: 10 Vdec 3 mA MAX

Salida analégica: 0-10 Vee

Temperatura mdxima de frabajo: 95°C
Grado de Proteccion: IP65

Resolucion estandar: 14mm

Conexion: 1/2", 3/8",1/4" GAS
Junta de compresion: AlS| 316

-

=}

v
4

-Sonda ajustable -
Temperatura maxima: 98°C.
Presion maxima: 0.4 bar

-Sonda fija -
Temperatura maxima: 160°C.
Presion maxima: 8 bar

El indicador magnético se conecta externa-
mente al tubo por donde circula laboya. Esta
transmite la posicion al indicador, haciendo
girar los cilindros bicolores (rojos y blancos),
sin riesgo de ruptura, permitiendo una cla-
ra visualizacién del nivel, incluso a distancia.
Escala impermeable de aluminio con frata-
miento especial. Fijacion mediante abraza-
deras.Temperatura maxima: 150°C

I ||| ]]]/1

Boya magnética toroidal construida en acero
inoxidable AISI316. Maxima seguridad de trabajo
en fluidos con presién o temperaturas elevadas.
Gracias a su principio de funcionamiento, los
cambios en el peso especifico del fluido afectan
minimamente la precision de lectura.
Dimension: 150x52 mm de diametro (otfros
disponibles).

Temperatura y presion maximas: 150°C, 10 bar.
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Medicion de temperatura

K85 B PT-100
Controldor digital. Sondas.

con 3 sa | ldGS rele' Sonda PT-100 con sensor clase A I[EC75]

Simple o doble
Con cabeza o cable de silicona.
Tolerancia £0.15°C a 0°C; £0.35°C a 100°C.

Entradas: termopar J/K/S, PTI00,
PTC,0-10V, 4-20 mA
Salida: 3 relés o tensién para

oM O - =4 ouws ] accionamiento SSR - R
u n g Ajuste: On-Off. PID y zona Temperatura mdxima 160°C.
N neutral programable

Alimentacion: 24 Vac/dc
Dimensiones: 4 modulos DIN,
70 x 84 mm, Prof. 60 mm
Fijacion: Guia DIN de 35 mm.

Presion mdxima de trabajo: 8 Bar.
Material de construccion: INOX 316L.
Grado de proteccion: IP6S.

Para tamafios, roscas, longitudes,
didmetros, consultar.

K39

Controldor
digital con doble
display.

Display Doble para temperatura
de proceso y punto de ajuste

Entradas: termopar J/K/S,
PT100, PTC, 0-10V, 4-20mA

TLV
Visualizador digital.

Entradas: J/K/S, PTI00, PTC, NTC,

mV, 0-1V, 0-10 V, 4-20 mA

Visualizacion: 4 digitos con punto decimal.
Salida: 2 relés o tension para

Salida: 2 relés o tension accionamiento de SSR

para activacion de SSR Alimentacién: 24Vac/dc

Ajuste: On-Off, PID y zona Dimensiones: 33 x 75 mm, prof. 64 mm
neutra programable Fijacion: En el panel

Alimentacion: 24 Vac/dc
Dimensiones: 33 x

75 mm, prof. 64 mm
Montaje: En el panel

Medicion de flujos

FLS-100

% Sensor de flujo.

\ El sensor de flujo FLS-100 tiene un rotor de
cinco paletas, en cada una de las cuales hay un
iman permanente que genera un impulso cada
vez que pasa por el sensor, creando una sefial
variable dependiendo de la velocidad de giro.
Alimentacién: 5-24 Vdc

Consumo: 12-30 mA

Material/ T°max: PVDF - 120°C.
Material/T°max: PVC-C - 80°C.

C-210

Controlador

cuentalitros
El preselector C-210 es un cuentaimpilsos que,
combinado con un sensor con salida aimpulsos

tipo FLS-100 o George Fisher, permite controlar la
cantidad de producto que circula por una tuberia.

150-S
Inserto para
sensor de flujo.

Inserto de acero inoxidable AlSI316
para el sensor de flujo FLS100 con
rofor para medicion de flujo. Diametro Salida I: Fin contaje (contacto SPDT)

externo de 34 mm para soldar en Salida 2: Contaje (1 contacto NA)

un fubo de DN40 a DN200. Duracion impulso: Programable 0.1,0.2, 0.5 y 1 seg.

Alimentacion: 24 Vac
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Deteccién de costuras

E-IBC / E-IBC-E
Imanes teflonados

E-IBC: Imdn recubierto de teflon.
Dimensiones: longitud 40 mmy @ 8 mm.
E-IBC-E: Iman recubierto de teflén

con mayor campo magnético.
Dimensiones: longitud 60 mmy @ 10 mm.

CT2R Amplificador
buscacosturas

EI CT-2R es un instrumento que, combinado
con una bobina, detecta el paso de uniman,
generando un impulso de una duraciénde 1a
3 segundos (ajustable). Provisto de un trimmer
de regulacion para amplificar la sefial.

1]|2[3]4|5]86

Alimentacion: 24 Vac/dc
Salida: 2 contactos SPDT
Temperatura de trabajo: -20°C a 60°C.

BDC
Bobina para
buscacosturas

Bobina completa con tornillo, tuerca
y arandela para su instalacion,

asi como conector para conexion

a nuestros amplificadores de
busqueda de costuras CT2R.

Detector de paso
de iman.

Detecta imanes cercanos a su superficie frontal. Un
iman se fija en el tejido en la maquina, se utiliza para
identificar puntos de costura o medir la velocidad

de desplazamiento del tejido. La deteccién del imdn
activa un relé de salida, con 5 niveles de sensibilidad.

Bolsas hidrosolubles

Las bolsas solubles en agua son una herramienta util en la tintoreria
que facilita el proceso de pesaje de colorantes y simplifica la gestion
del sistema.

Son ideales para pesar y almacenar colorantes de manera eficiente,
para ser utilizados posteriormente en la preparacion de tinturas
futuras. Ademads, su uso contribuye a mejorar el confort en el trabajo,
protegiendo al operador de la exposicién a productos quimicos en el
ambiente laboral. Se disuelven facilmente en agua sin dejar residuos
ni afectar la composicion quimica.Ofrecemos diferentes tamarios de w

bolsas disponibles y tambien podemos fabricarlas a medida segun las A
necesidades especificas de cada cliente.

Conversores

ECT-80
Medidor de consumo de electricidad.
Converores 0-10V

. El fransmisor de corriente convierte sefiales de corriente alterna en sefiales

\ eléctricas estandar, con ventajas como alta precision, tamafio compacto,
bajo consumo de energia y capacidad anti-interferencia. Es ideal para o
aplicaciones en motores y sistemas de monitoreo inteligente de baja tension, ik
como en gabinetes de distribucion de energia y automatizacion de PLC.

LT-A
Generador de impulso
eléctrico

Generador de impulsos de 2 contactos ajustables 5{‘14, 3450

PC-13 Conversor
electroneumatico

EI PCI13 es un conversor electropneumdtico de panel
que recibe una sefial de entradade 4 a20 mA y

V. Puede ser conectado a cualquier instrumento

con entrada en corriente 4-20 mA o voltaje 0-10 i
o
con salida analdgica en corriente o voltaje LT

Alimentacion: 24 Vac/dc.

Consumo: 2 VA /1.8 W madx.

Salida: 2 contactos SPDT.
Dimensiones: 90 (Al) x 35 (An) x 60 (Pr).
Montaje: Guia DIN de 35 mm.

LN

genera una sefial neumdtica estandar. Se utiliza como
unidad de conexion entre un elemento electronico
de confrol y un actuador neumadtico lineal.

Proteccion: IP20.
Temperatura de trabajo: -20°C a +70°C.
Alimentacion de aire: 1.7 Bar.
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Partner ufficialiin Spagna e Brasile

italvalvole'....

Todo lo que necesitas en valvuleria y
accesorios para la industria.

Valvulas
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SBS Vdlvula proporcional
de 2 vias

Valvula proporcional de 2 vias unidireccional.
Actuador neumdatico de multi-

ples muelles con membrana.

Diferentes presiones de control (3-15 psi,

6-18 psi, 6-30 psi, ofras: Consultar).

Versiones con diferentes materiales de cuerpo para
adaptarse alas necesidades de cada instalacion.
DN: de DNIS hasta DNISO.

Presién mdxima admisible: PN16 o

PN40 dependiendo del modelo.

Conexion con brida.

Temperatura maxima: 200°C.

Temperatura minima: -10°C en fase liquida.

GRS Vdalvula On/Off 2 vias

Vdlvula de encendido y apagado

de 2 vias unidireccional.

Actuador neumdtico.

Diferentes presiones de control (2-4-6 bar).
Versiones con diferentes materiales de cuerpo para
adaptarse alas necesidades de cada instalacion.
DN: de DNI5 a DNISO.

Presién mdxima admisible: PN16 o

PN40 dependiendo del modelo.

Conexion con brida.

Temperatura maéxima: 200°C.

Temperatura minima: -10°C en fase liquida.

GRS/P Vdlvula On/Off 2 vias

Vdlvula de encendido y apagado

de 2 vias unidireccional.

Actuador neumdtico.

Diferentes presiones de control (2-4-6 bar).
Versiones con diferentes materiales de cuerpo para
adaptarse alas necesidades de cada instalacion.
DN: de DNIS a DN8O.

Presién mdxima admisible: PN16 o

PN40 dependiendo del modelo.

Conexion con brida.

Temperatura mdéxima: 200°C.

Temperatura minima: -10°C en fase liquida.

IVFL Valvula On/Off 2 vias

Permite convertir la medida de nivel realizada con el
sensor reed GSH y una boya magnética en una sefial
analdgica en corriente 4-20 mA o voltaje O-10Vdc. El
resultado de la sefial es directamente proporcional
ala distancia entre el punto minimo y maximo de
nivel, ajustados en la configuracion realizada.
Alimentacion: 24Vdc/dc

Salida arelé: 1 contacto SPDT

IVS Valvula On/Off 2 vias

Vdlvula de on-off de 2 vias en acero inoxi-
dable con cuerpo en dngulo recto (90°).
Actuador neumdatico.

Presién de control: 6-8 bar.

DN: de DN8 a DNI50.

Presién mdxima admisible: PN6 a

PN40 dependiendo del DN.

Conexion para soldar, con 1o 2 bridas.
Temperatura maxima: 150°C con junta

en EPDM, 155°C con junta EPDM revestida
con PTFE, 200°C con junta en PTFE.
Temperatura minima: -10°C en fase liquida.

SBS Vdlvula proporcional
de 3 vias

Valvula proporcional de 3 vias unidireccional.
Actuador neumatico de multi-

ples muelles con membrana.

Diferentes presiones de control (3-15 psi,

6-18 psi, 6-30 psi, otras: Consultar).

Versiones con diferentes materiales de cuerpo para
adaptarse a las necesidades de cada instalacion.
DN: desde DNIS5 hasta DNIS0.

Presién maxima admisible: PN16 o

PN40 dependiendo del modelo.

Conexion con brida.

Temperatura maxima: 200°C.

Temperatura minima: -10°C en fase liquida.

GRS Vdlvula On/Off 3 vias

Valvula proporcional de 3 vias unidireccional.
Actuador neumatico de multi-

ples resortes con membrana.

Diferentes presiones de control (3-15 psi,

6-18 psi, 6-30 psi, otras: Consultar).

Versiones con diferentes materiales de cuerpo para
adaptarse alas necesidades de cada instalacion.
DN: desde DNI5 hasta DNISO.

Presion mdxima admisible: PN16 o

PN40 dependiendo del modelo.

Conexion con brida.

Temperatura maxima: 200°C

Temperatura minima: -10°C en fase liquida.

GRS/P Vdlvula On/Off 3 vias

Vdlvula de encendido y apagado

de 3 vias unidireccional.

Actuador neumdtico.

Diferentes presiones de control (2-4-6 bar).
Versiones con diferentes materiales de cuerpo para
adaptarse alas necesidades de cada instalacion.
DN: de DNI5 a DN8O.

Presién mdxima admisible: PN16 o

PN40 dependiendo del modelo.

Conexion con brida.

Temperatura maxima: 200°C.

Temperatura minima: -10°C en fase liquida.

IVFL/P Valvula On/Off 3 vias

Vdlvula de encendido y apagado

de 3 vias unidireccional.

Actuador neumdatico.

Diferentes presiones de control (2-4-6 bar).
Versiones con diferentes materiales de cuerpo para
adaptarse alas necesidades de cada instalacion.
DN: de DNIS a DN8O.

Presién mdxima admisible: PN16 o

PN40 dependiendo del modelo.

Conexion con brida.

Temperatura maxima: 200°C.

Temperatura minima: -10°C en fase liquida.

IVS/P Valvula On/Off 2 vias

Valvula de encendido y apagado de 2 vias en
acero inoxidable con cuerpo en dngulo recto (30°).
Actuador neumadtico.

Presion de control: 6-8 bar.

DN: de DN8 a DNISO0.

Presion mdxima admisible: PN6 a

PN40 dependiendo del DN.

Conexion para soldar, con 10 2 bridas.
Temperatura maxima: 150°C con junta

en EPDM, 155°C con junta EPDM revestida
con PTFE, 200°C con junta en PTFE.
Temperatura minima: -10°C en fase liquida.



FFF VValvula On/Off 2 vias

Vdlvula de encendido y apagado de 2 vias
en acero inoxidable con cuerpo inclinado.
Actuador neumdtico.

Presion de control: 6-8 bar.

DN: de DN8 a DNI50.

Presién mdxima admisible: PN6 a

PN40 dependiendo del DN.

Conexion para soldar o rosca hembra GAS.
Temperatura mdéxima: 1500C con junta

en EPDM, 155°C con junta EPDM revestida
con PTFE, 200°C con junta en PTFE.
Temperatura minima: -10°C en fase liquida.

SPO Valvula neumatica
de mariposa

Valvula de mariposa tipo Wafer bidirec-
cional con actuador neumdtico.

Presion de alimentacion del actuador: 8 bar
DN: de DN40 a DN30O0.

Presion maxima admisible: PN2.5 a
PNI1O dependiendo del DN.

Cuerpo de fundicion GJL250

Disco de acero inoxidable CF8M/1.4408
Junta de PTFE

Conexion wafer PN 10 - PN 16 - ANSI150.
Temperatura mdxima: 120°C.
Temperatura minima: -20°C.

SPO Vdlvula de esfera
neumatica de 3 vias

Vdlvula de esfera de 3 vias en acero
inoxidable con actuador neumatico

(doble accion o retorno por resorte).

DN: de 3/8" a11/4"

Presion maxima admisible: 40 bar.
Conexion de rosca hembra o con abraza-
deras para un desmontaje rapido.
Temperatura maéxima: 140°C.

Temperatura minima: -10°C en fase liquida.
Cuerpo en acero inoxidable 316 y CF8M/1.4408.
Juntas de PTFE y FPM.

Esfera en formade "T" o en forma de "L".
Versiones: estdndar, con sello envol-

vente, con esfera en forma de "T"

o con esfera en forma de "L".

Recambios i kits originales

FFF/P Valvula On/Off 2 vias

Valvula de on/off de 2 vias en acero
inoxidable con cuerpo inclinado.

Actuador neumdtico.

Presién de control: 6-8 bar.

DN: de DN8 a DNI50.

Presién mdxima admisible: PN6 a

PN40 dependiendo del DN.

Conexion para soldar o rosca hembra GAS.
Temperatura maéxima: 1500C con junta

en EPDM, 155°C con junta EPDM revestida
con PTFE, 2000C con junta en PTFE.
Temperatura minima: -10°C en fase liquida.

SPO/M Vdlvula de
mariposa manual

Vdlvula de mariposa tipo Wafer bidirec-
cional con accionamiento manual.

DN: desde DN40 hasta DN30O.

Presion maxima admisible: PN2.5 a
PN10 dependiendo del DN.

Cuerpo de fundicién GJL250

Disco de acero inoxidable CF8M/1.4408
Junta de PTFE

Conexion wafer PN 10 - PN 16 - ANSI150.
Temperatura maxima: 120°C.
Temperatura minima: -20°C.

ITAL Actuador neumatico

Actuador neumdtico rotativo  fabricado en
aluminio anodizado, adaptado para su uso en
entornos externos.

Disponible en accionamiento doble y simple
(retorno por resorte) con posibilidad de ajuste del
dngulo de rotacion.

Temperatura maxima: 80°C (version estdndar)
Temperatura minima: -20°C (version estandar)
Presién de alimentacion: 2-8 bar (accionamiento
doble), 3-8 bar (accionamiento simple)

Presién mdxima de alimentacion: 10 bar

Fluido de alimentacion: Aire filtrado, lubricado o no
lubricado.

Conexion: Cuadrada, conforme a la norma ISO
5211/DIN 3337/VDI VDE 3845 Namur

Versiones: estandar, con junta envolvente, con
esferaenformade "T" o con esferaen formade "L
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Un mundo
por explorar

El cliente en el centro de nuestros
desarrollos.

Todos nuestros productos estdn disefiados para que
el cliente alcance el equilibrio entre la fabricacion de
alta calidad y la obtencion de la maxima rentabili-
dad, mientras se fomenta la fabricacién sostenible.

Comprometidos con la
sostenibilidad

Seguimos creando soluciones que cumplan y promue-
van el desarrollo de una industria textil sostenible que
ponga en el centro el bienestar de las personas. Apos-
tamos por el compromiso con la agenda 2030.

En constante evolucidon

Seguimos apostando por la innovacion en softwa-
re, controladores y maquinaria para seguir contri-
buyendo al futuro de la industria textil.

Compromiso global

Contamos con una amplia red de representantes y

equipo técnico especializado alrededor del mundo,

para que nuestras soluciones lleguen a cada rincén

del planeta. Escanea este cédigo QR y encuentra a
ARTY tu representante mds cercano.

>> Contacta con nosotros

>> Encuentra tu representante







Soporte

Un equipo dedicado para
ofrecerte la mejor atencion

En EAS, creemos que el verdadero valor de nuestros servicios reside en el soporte
técnico que ofrecemos. Nuestro equipo estd comprometido en brindarte la atencién
que necesitas, estés donde estés. Con nuestro servicio de asistencia remota,
tendrds la tranquilidaod de saber que cualquier inconveniente serd resuelto de
manera rdpida y eficiente, con nuestros técnicos expertos siempre a tu disposicion.

Nos enfocamos en construir relaciones sélidas a través de un soporte técnico que
afiade valor a fu negocio. En EAS, tendrds un aliado confiable que siempre te ayudard
a optimizar el rendimiento de tus equipos y aimpulsar tu éxito.

iPermitenos ser parte de fu crecimiento!

Vias de contacto

support@escarre.com

>

+34 93408 38 09 (Barcelona)

®+55 47 33555155 (Brasil)

www.escarre.com

iSiguenos en redes!
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Proudly designed, developed
and manufactured in
Barcelona.
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